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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(S) Gehause fur eine Lamellenkupplung 

(57) Ein Gehause (12) fur einc Lamellenkupplung (10) um- 
fa&t: einen Verzahnungsring (16) mit einer Mehrzahl von 
an einer Innenumfangsflache (22) desselben in Umfangs- 
richtung verteilt angeordneten, sich in einer Ringlangs- 
richtung erstreckenden Lamellen-Mitnahmezahnen (24), 
eine Schwungscheibe (14), welche mit dem Verzahnungs- 
ring (16) an einem ersten Ende (44) dessetben zurgemein- 
samen Drehung verbunden ist, einen Deckel (18), welcher 
mit dem Verzahnungsring (16) an einem zweiten Ende 
(50) desselben zur gemeinsamen Drehung verbunden ist. 
Dabei ist der Verzahnungsring (16) mit der Schwung- 
scheibe (14) durch VerschweiGen verbunden. 
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Die vorliegende Erfindung bcirilTi cin Gehause fur cine 
T.amellenkupplung, inshesondcrc Knifil'ribrzeug-T.anicllcn- 
kupplung. unifassend eincn Verzahnungsring mil cin er 
Mehrzahl von an einer Innenumfangsllache "desselben in 
Uinfangsrichlung vcrteilt angcordncicn. sich in einer Rin°- 
Langsrichlung erstreckendcn Laiiictlcn-Milnahinczahnen, 
eine Schwungscheibe, welchc mil dcm Vcr/.ahnungsring an 
einem ersien Ende dessclbcn zur gcincinsanien Drehung 
vcrbunden ist, und cinen Deckel, welcher mil dcm Vcr/Jih- 
nungsring an einem zweiicn Ende desselben zur gemcinsa- 
men Drehung vcrbunden isi. 

Einc Lamcllcnkupplung, welchc ein derartiges Gehausc 
aufwcisl, ist bcispielswcise aus der DE 195 4.^972 Al bc- 
kannL. Bei einer derartigen bekannien Eaniellenkupplung 
wird das Gehause. d. h. die Schwungscheibe. der Vcr/.ah- 
nungsring und der Deckel, durch diese drei Komponenicn 
axial durchsetzende Schraubbolzen /.usammengehallen. wo- 
bei die Schraubbolzen jcweiLs in die Lamellcn-Milnahme- 
zahne durchsetzenden Offnungen und enisprcchenden OlV- 
nungen in der Schwungscheibe und dcm Deckel geluhn 
sind. 

Derartigc Lamellcnkupplungcn werden im allgemeinen 
iin Rennsportbereich eingeseizt und es isi eine Zielselzung. 
diese Kupplungcn mil. moglichsl geringem Gcwichl unci 
moglichsl geringem Traghcilsmoment auszubilden. Dicser 
Anforderung lauft jedoch die Zusammenhaltcrung der das 
Gehausc bildenden Komponcnten verrniitcJs mehrercr 
Schraubbolzen entgegen, da diese einerseils zum Vorsehcn 
des gewunschten stabilen Zusammenhalls sehr niassiv auf- 
gebaut sein mussen und andererseils in radial auBeren Bcrei- 
chen des Gehauses positioniert sind. so daB sie einen we- 
senllichen Bciirag zum Traghcitsmoment derartiger Kupp- 
lungen liefcrn. 

Es ist daher die Aufgabe der vorlicgenden Erhndung, ein 
Gehausc fur eine Lamcllcnkupplung vorzusehem welch es 
in einfacher Weise zusammengesetzl werden kann und mil 
moglichsl geringer Masse, d. h. einem moglichsl geringen 
Tragheitsmoment, vorgesehen werden kannT 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch ein Gehausc 
fiir eine Lamcllen kupplung, insbesondere Krafifahrzcug- 
Laniellenkupplung gelosl, umfassend einen Verzahnungs- 
ring nut einer Mehrzahl von an einer Inncnumfangsflache 
desselben in Umfangsrichiung verleilt angeordneten, sich in 
einer Ring-Langsrichtung erstreckendcn Lamcllen-Mitnah- 
mezahnen, eine Schwungscheibe, welchc mit deni Verzah- 
nungsring an einem ersten Ende desselben zur gemcinsamen 
Drehung vcrbunden ist. und einen Deckel, welcher mit deni 
Verzahnungsring an einem zweiten Ende desselben zur ge- 
ineinsamen Drehung vcrbunden ist. 

Bei dem erfindungsgemaBen Gehause ist vorgesehen. da6 
die Schwungscheibe odcr/und der Deckel mit dem Verzah- 
nungsring durch VerschweiBen, vorzugsweise Elektronen- 
strahlschweifien oder LaserschweiBen, verbunden ist. 

Mit einem derartigen Aufbau kann auf das Vorsehen ir- 
gendwelcher Schraubbolzen zur Verbindung der einzelnen 
Gehausekomponenten vollstandig verzichtet werden. Dies 
verringert die Masse und somit ist das Tragheitsmomcnl des 
erfindungsgemaBen Gehauses erheblich und tragi auch zu 
einer deutlichen Kostenreduzierung bei, da die im Si and der 
Technik zum Zusammenhalten des Gehauses eingesetzten 
Schraubbolzen, im alldemeinen als Dehnschrauben ausge- 
bildet, mit hoher Prazision hergestellt werden muBten und 
somit leuer warcn. 

Bei dem erfindungsgemaBen Gehause kann die Verbin- 
dungsstabilitat weiter verbessen werden. wenn die 
Schwungscheibe oder/und der Deckel und der Verzahnungs- 


ring im wcsentlichen uber den gesainicn Umfangshcreicb 
durch VcrschwciBcn milcinandcr verbunden sind. Dies tra«t 
lerncr zur Vcrstcifung des Vcrzahnungsrings bei. ° 
Urn cine bestmogliche Vemindungsslahiliiiit zu erhalten 
5 wird vorgeschlagen, daB die Schwungscheibe bcziehungs- 
wcise der Deckel und der Verzahnungsring aus dem »lei- 
chen Material gebildct sind. - t 

Aufgrund der Anforderung, im Rennsportbcreich mosz- 
lichst lcichtc Komponenicn einzusetzen, wird vorgcschla- 
10 gen, daB die Schwungscheibe bczichungs weise dcrDcckcl 
und der Verzahnungsring aus 11 tan -Mate rial sind. 

Tim bei dcm erfindungsgemaBen Gehause das Gewieht 
und somit das TraghciLsmomenl weiter senken zu konncn. 
wird vorgcschlagen, daB wenigstens ein. vorzugsweise alle 
15 Lamellen-Miinahme/ahne eine diese in der Rin«-Langs- 
richlung durchsetzende Ausnehmung aufweiscn. 

Urn dabci fernereine verstarkte Luftungswirkung fur eine 
mil einem erfindungsgemaBen Gehausc ausgcsliittctc Kupp- 
lung zur verbesserten Warmeabfuhr vorzusehen, wird vor- 
20 geschlagen. daB die Ausnehmung nach radial auBcn oder/ 
und radial inncn often ist. 

Eine Erhohung der Slabiliiat und eine Vereinfachune des 
Herstellungsvorgangs kann erhalten werden, wenn' die 
Schwungscheibe bczichungs weise der Deckel in den Ver- 
25 zahnungsring eingepaBt ist und im Bereich einer AuBenum- 
fangsflache derselben beziehungsweisc desselben mil. einer 
Inncnumfangsflache des Verzahnungsrings verschweiBt ist. 

Bei sich drehenden Sysiemen, wie z. B. dem Antriebssy- 
stem eines Fahrzeugs, ist es erforderlich, die Drehzahl zu er- 
M) fassen. Dies wird im allgemeinen dadurch erreicht, daB an 
einer der sich drehenden Komponenicn ein Signalerzeu- 
gungsring mil einem oder einer Mehrzahl von Signalerzeu- 
gungsvorsprungen vorgesehen ist, welcher bei Vorbeibewe- 
gung an einer Signaierzeugereinhcit, im allgemeinen Si- 
gnalerzeugerspule, einen Impuls crzeugl, so daB durch die 
Anzahl an pro Zeileinheit erzeugten Impulsen auf die Dreh- 
zahl geschlossen werden kann. Urn diese Signalcrzeugungs- 
funktion in eine Lamellenkupplung integrieren zu konnen. 
ist. gemaB einem weiteren Aspckt'der vorliegenden Erfin- 
40 dung, gewunschtenfalls in Verbindung mit dem vorangc- 
hend beschriebenen Aspekt, vorgesehen, daB das Gehause 
femer einen Signalerzeugungsring umfaBt, wobei der Si- 
gn alerzeugungsring ain Gehause zwischen dem Verzah- 
nungsring und der Schwungscheibe oder dem Deckel gehal- 
45 ten ist. Es mussen somit keine zusatzlichen MaBnahmen, 
wie z. B. Anschrauben oder dergleichen getroffen werden, 
um einen derartigen Signalerzeugungsring in das sich drc- 
hende System zu integrieren. 

Hierzu kann beispielsweise vorgesehen sein, daB der Si- 
50 gnalerzeugungsring wenigstens einen nach radial innen vor- 
siehenden Sicherungsvorspmng aufweist, welcher in eine 
am Verzahnungsring vorgesehene, vorzugsweise axial of- 
fene Sicherungsausnehniung, eingreift. 

Dabei kann die Sicherungsausnehmunc in Umfangsrich- 
55 tung mit einem Lamelien-Mitnahmezahn - ausgerichiet sein 
und der wenigstens eine Sicherungsvorspmng kann im we- 
scnOichen eine an die Zahnkontur angepaBte Kontur aufwei- 
sen. 

Weiterhin ist es moglich, daB die Sicherungsausnehmunc 
60 in Umfangsrichtung mit einem Laniellen-Mitnahmezahn 
ausgerichiet ist und sich in den Lamellen-Mitnahinezahn er- 
streckt, wobei dann der Sicherungsvorspmng eine Kontur 
aufweist, welche der in dem Lamellen-Mitnahmezahn er- 
zeugten Ausnehmungskontur entspricht. 
65 Insbesondere bei Verbindung des Vcrzahnungsrings und 
der Schwungscheibe beziehungsweisc dem Deckcrdurch 
VerschweiBen ist es vorleilhaft, wenn die SchweiBverbin- 
dung zwischen dem Verzahnungsring und der Schwung- 
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scheibe bezichungswcise dent Deckel ini Bereich der Sichc- 
rungsausnchmung unlerbrochcn isl. und wenn an wenigstens 
eineni Ende dcr SchweiBvcrbindung cine die SchweiBvcr- 
bindung anschneidende F.nl last ungshoh rung vorgesehen isl, 
Es kann soinil verniicdcn werden, daB in diesent Endbcreich 
einer SchwciBnaht. ini Betricb Kerbspannungen cr/eugt wer- 
den. 

Der Signalcrzcugungsring isl vorzugsweisc auf cine Au- 
Bcnumfangsflachc des Vcrzahnungsrings aufgcpaBl und be- 
sleht vorzugsweisc aus cinem andcrcn Material als dcr Ver- 
zahnungsring und die Schwungscheibe bczichungswci.se dcr 
Deckel. 

Um dureh die clcktromagnctische Induktion Signale cr- 
zeugen zu konncn, vvird vorgcschlagen, daB der Signaler- 
zeugungsring aus magnetischem Material gcbildcList. 

Die vorlicgcndc Erfindung betrilTt fcrner ein Verfahren 
zur Herslellung eines Gehauses einer Lamellenkupplung, 
urn fas send das Verbinden eines Vcrzahnungsrings mil einer 
Schwungschcibe oder/und eincin Deckel dureh Verse hwei- 
Ben. vorzugsweisc ElekironensLrahlschweiBcn oder Laser- 
schwciBen. 

Bei diesem Verfahren kann vordein VerschweiBen dieser 
Komponenten vorgesehen sein, daB ein Signalcrzeugungs- 
ring zwisehen deni Verzahnungsring und der Schwung- 
schcibe oder de-in Deckel angeordnet wird und ersl dann der 
SchweiBvcrbindungsvorgang vorgenommen wird. 

Die vorliegende Erfindung bclrifft ferner eine mil cinem 
erfindungsgemaBen Gehause ausgesiattete Lanicllenkupp- 
lung. 

Die Erfindung wird nachfolgend mit Bezug auf die beilie- 
genden Zcichnungen anhand bevorzugter Ausgeslaltungs- 
formen delaillierl beschrieben. Es zeigt 

Fig. 1 eine Langsschnittansicht eines erfindungsgemaBen 
Gchiiuses, welches die Vcrbindung eines Vcrzahnungsrings 
mit einer Schwungschcibe zeigt; 

Fig. 2 den in deni Kreis II cnthaltenen Abschnilt dcr Fig. 
1 in vergroBerter An sic hi; 

Fig. 3 eine Tcil-Langsschnittansicht des Vcrzahnungs- 
rings, geschnitlcn im Bereich von cinem der Zahnc; 

Fig. 4 eine Ansicht des Vcrzahnungsrings von radial au- 
Ben; 

Fig. 5 eine Explosionsansicht einer alternalivcn Ausge- 
stalking eines erfindungsgemaBen Gehauses; 

Fig. 6 eine Langsschnittansicht des in Fig. 5 explosions- 
artig dargestcllten Gehauses; 

Fig. 7 eine vcrgroBertc Axialansicht in Blickrichlung VTI 
in Fig. 6; 

Fig. 8 eine VergroBerung des in Fig. 6 mil dem Krcis Vin 
bezeichncten Abschnitls; und 

Fig. 9 cine Teil-Langsschnittansicht, welche den allge- 
meinen Aufbau einer Lamellenkupplung zeigt. 

Bevor auf die Details der vorliegendcn Erfindung einge- 
gangen wird, wird mit Bezug auf die Fig. 9 allgemein der 
Aufbau einer Lamellenkupplung beschrieben. 

Eine Lamellenkupplung 10 umiaBt ein allgemein mil 12 
bezeichnetes Gehause, gebildei aus einer Schwungschcibe 
14, einem Verzahnungsring 16 und eineni Deckel 18. Die 
Schwungscheibe 14 kann vennittels einer Mehrzahl von 
Schraubbolzcn 20 an eine Antriebswelle. bcispielswcise 
eine Kurbclwelle einer Brennkraflmaschine, angeschraubt 
werden, so daB das Gehause 12 sich angctrieben dureh diese 
Antriebswelle nach Integration in das Aniriebssyslem um 
eine Drehachse A drehen wird. 

Der Verzahnungsring 16 wcist in Unifangsrichtung vcr- 
tcilt an einer Inncnumfangsfiachc 22 dcssclbcn cine Mehr- 
zahl von sich in einer Ring-Langsrichtung, welche der Er- 
slrcckungsrichtung der Achse A cntsprichL erstreckenden 
Lamellen-Mitnahmczahnen 24 auf. In die Lamcllcn-Mit- 


nahmczahne 24 greifen jcwcilige AuBenverzahnungcn 26 
von AuBenlamcllcn 28 ein 7 von wclchen in Fig. 9 vier er- 
kennbur sind. Diese AuBenlamellen 28 sind soinil mil dem 
Gehause 12 drehfesi verbunden, bezuglich diesent jedoch in 
5 Achsrichlung vcrlagcrbar. Ferner ist. cine AnpreBpIatte 30 
ubercine entsprcchendc AuBenverzahnung 32 mil dem Ge- 
hause 12 drehfesi verbunden, jedoch in Achsrichlung- vcrla- 
gcrbar. Zwisehen der AnpreBpIatie 30 und dem Deckel 18 
wirkl ein Krafts pcicher, hicr in der Form einer Mcmbranfe- 

10 dcr 34, welche in an sich bekannicr Wcisc uber nichi dargc- 
slcllte Disianzbolzen ant Deckel 18gchalt.cn ist. Die Mem- 
branfeder34 druckt. in ihrcnt radial auBeren Bereich auf die 
AnprcBplatlc 30, so daB diese wiederum die AuBenlamellen 
28 zusammen mil jewcils zwisehen den AuBenlamellen an- 

15 geordneten Innenlainellen 36 in Richtung auf die Schwung- 
schcibe 14 zu prcBt. Dureh diese Anpressung wird cine 
Drchmomcntubcnragungs verbindung zwisehen den mil 
dem Gchausc 12 drehfesi verbundenen AuBenlamellen 26 
und den mil einer Nabe 38 drehfesi verbundenen Innenla- 

20 mellen 36 erzeugt. Zu diesent Zwccke weisen die Innenla- 
mellcn 36 jeweils cine Innenvcrzahnung 40 auf, welche mil 
einer cntsprechenden AuBenverzahnung dcr Nabe 38 ein- 
greifl. Die Nabe 38 wcist ferner cine Innenvcrzahnung 42 
auf, mil welcher diese in DreheingrilT mil einer Kuppl ung s- 

25 ausgangswelle, im allgcmcinen einer Gelriebeeingangs- 
wellc, gebracht. werden kann. 

Der vorangehend beschriebene Aufbau der Lamellen- 
kupplung 10 isl im allgeineinen bekannl, und es sei darauf 
verwicsen, daB an diesem Aufbau hinsichllich der Ausge- 

30 staliung, der Anzahl und der Positionierung der einzelnen 
Komponenten, insbesondcre der AuBen- beziehungsweise 
Innen lame Hen, der Ausgeslaltung des Kraft speic hers usw. 
eine Vielzahl an Modifikationen vorgenommen werden 
kann. Die Prinzipicn der vorliegendcn Erfindung sind unab- 

35 hangig von der Variation der Lamellenkupplung in diesen 
Bercichen anwendbar. 

Bei der vorliegcnden Erfindung isl vorgesehen, daB die 
Schwungscheibe 14 und der Verzahnungsring 16 dureh ein 
SchwciB verfahren miteinandcr verbunden werden. Man er- 

40 kennt in Fig. 1, daB dazu der Verzahnungsring 16 derart aus- 
gcbildet wird, daB er an seinem zur Verbindung mil der 
Schwungscheibe 14 vorgesehenen erslen axialen Ende 44 
mil einer Tnnenumfangsausnehmung 46 ausgeslaltel ist, in 
welche die Schwungscheibe 14 eingepaBt wird, so daB sie 

45 mil einer AuBenumfangsflache 48 am Verzahnungsring 16 
anliegt. Dabci isl im Bereich der Ausnehmung 46 eine Ra- 
dialschulicr 52 gebildeL, welche einen Axialanschlag fur die 
Schwungscheibe 14 und somil eine sehr genaue Positionie- 
rung fur diese Komponente am Verzahnungsring 16 vor- 

50 sieht. Es wird dann im Bereich dieser aneinander anliegen- 
den Oberflachenbereichen ein ElektronenstrahlschweiBen 
oder LaserschweiBen durchgefuhrt, so daB diese beiden 
Komponenten test mitcinander verbunden werden. Um das 
SchweiBen zu ermoglichen, sind beide Komponenien vor- 

55 zugsweise aus Titan, z. B. TiA16V4, hergestellU so daB ne- 
ben dcr hohen Verse hweiBungssiabili tat eine Gewichtsein- 
sparung dureh Verwendung eines leichten Materials erzielt 
wird. Es kann somitauf die Verwendung von Schraubbolzen 
zur Verbindung dieser Komponenten verzichtct werden. was 

60 einerseits zur Verringerung der Masse und son tit des Trag- 
heitsmoments beitragt und andererseils die Herstcllungsko- 
sien deutlich senkt. Femer wird dureh eine in Umfangsrich- 
lung umlaufende SchweiB verbindung eine erhohle Verbin- 
dungssiabilital und dariiber hinaus eine Verseifung des Ge- 

65 hauscs 12 im Bereich des Vcrzahnungsrings 16 crhaltcn. 

Es sei darauf verwiesen, daB ansielle der SchweiBverbin- 
dung mil dem Schwungscheibe 14 der Verzahnungsring 16 
in seinem zweilen axialen Ende 50 in entsprechendcr Weise 
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mil dcm Deckel ciurch VerschweiBen verbundcn werden 
konnic. Bcvorzugi isl jedoch die SchweiB verbindung mil 
der Schwungscheibe 14, da dann das Gehause 12 von der 
Deckclseile Ikt zuganglich ist. und nach Integration eines 
deranigen Censuses beziehungsweise eincr mil. einem der- 5 
artigen Genuine ausgeslatlclen Kupplung in ein Aniricbssy- 
slem, d. h. nach Anschrauben der Schwungscheibe 14 an 
cine Aniricbswellc, von der Gctriebeseitc her in einlacher 
Weise Warnings- oder Ausiausch arbeilen vorgenommen 
werden konnen. 10 

Die Fig. 3 und 4 zcigen eine bevorzugic Ausgeslallung 
des bei dcm erfindungsgemaBen Gehause cinsclzbarcn Ver- 
zahnungsrings 16. Wie man in der Schniltansicht in Fi^. 3 
erkennt, sind die nach innen abstehenden Lamcllen-Miinah- 
mezahnc 24 hohJ ausgebildei, d. h. sic weisen einc sich in 15 
Langsrichtung erslrcckcnde Ausnehmung 54 auf, welche 
dicsc Zahne vorzugsweise vollsiandig durchsetzi. Ferncr ist 
dicsc Ausnehmung 54 an zwei axialcn Bcrcichcn 56, 58 
durch Offnungen 60, 62 nach radial auBen often und durch 
enLsprcchende Offnungen 64, 66 nach radial innen oflcn. 20 
Wie man in Fig. 4 erkennt, bildet sich somit zwischen den 
Bercichen 56, 58 ein in Umfangsrichtung umlaufender Sleg 
68. In entsprechender Weise sind vorzugsweise zwischen 
den einzelnen Zahnen 24, welche in der Ansicht der Fig. 4 
slrichlierl dargestelll sind, da sie an der Innenseiie des Ver- 25 
zahnungsrings 16 liegen, in den Bereichcn 56, 58 Offnungen 
70, 72 gebildet, zwischen welchen wiederum ein Sleg 74 er- 
zeugl ist. Es wechseln sich somil in Umfangsrichlung die 
Siege 74 und 72 ab und bilden eincn fortlaufenden Ring. 
Durch das Vorsehen dieser Offnungen beziehungsweise die 30 
zumindest leilweise hohle Ausgeslallung der Zahne 24 wird 
erreicht, daB die Masse des Verzahnungsrings 16 und somil 
die Masse des gesanilen Gehauses 12 verringert werden 
kann, so daB auch in entsprechender Weise das Tragheifs- 
moment gesenkt werden kann. Ferncr ermog lichen die Off- 35 
nungen den Durchtriit von Luft zum Inneren des Gehauses. 
so daB im Betrieb eine hervorragende Kuhlwirkung fur die 
aneinandcr reibenden Komponentcn vorgesehen werden 
kann, 

Es sei darauf verwiesen, daB nicht alle Zahne 24 deran 40 
ausgeslallcl werden mussen, sondern zurErhdhung derSiei- 
figkeit des Verzahnungsrings 16 auch massive Zahne beibe- 
halten werden konnen. 

Die Fig. 5 bis 8 zeigen einen weiieren Aspekl der vorlie- 
genden Erfindung. Man erkennt, daB zwischen den Verzah- 45 
nungsringen 16 und die Schwungscheibe 14 ein Signaler- 
zeugungsring 74 integriert isl und nach Verbindung der 
Komponenlen Verzahnungsring 16 und Schwungscheibe 14 
an dem Gehause 12 festgehalten ist. Zu diesem Zwecke 
weisi der Verzahnungsring 16 an seinem axialen Endbereich 50 
44 in Umfangsrichlung verteilt mehrere Ausnehmungen 
oder Offnungen 76 auf, welche in der dargeslclHen Ausge- 
staltungsfomi in Umfangsrichtung vorzugsweise jeweils mil 
einem der Zahne 24 ausgerichtet sind. Es wird darauf ver- 
wiesen, daB, obgleich in den Fig. 5 bis 8 die Zahne 24 nur 55 
mil begrenzter axial er Erstreckung ausgebildei oder darge- 
slellt sind, diese ebenso wie bei der vorangehend beschrie- 
benen Anordnung sich uber die gesamte Lange des Verzah- 
nungsrings 16 hinweg erslrecken konnen. Die Ausnehmun- 
gen 76 konnen derart sein. daB sie sich zumindest teil weise 60 
in denjenigen Zahn, mil welchem sie ausgerichtet sind, hin- 
einers tree ken. Der Signalerzeugungsring 74 weisi jeder 
Ausnehmung 76 zugeordnet eincn Sichcrungsvorsprung 78 
auf, welcher bei axialer Heranfiihrung des Signalerzeu- 
gungsrings 74 an den Verzahnungsring 16 in die Ausnch- 65 
mung 76 beziehungsweise dcren Vcrlangerung im zugeord- 
neten Zahn 24 einlrilL Wie man insbesondere in den Fig. 6 
und 8 erkennt, ist im Bereich des Endes 44 der Verzahnungs- 


ring 16 mit ciner Vertiefung 80 an seiner AuBcnumfangsfia- 
chc 82 ausgebildei, so daB cine radial gerichictc Anschlag- 
schulter 84 fur den Signalerzeugungsring 74 gebildct wird. 
Das he- St, der Signal crzeugungsring 74, welcher in radial er 
Richtung durch festcn PaBsitz seiner Innenumfangsflache 86 
auf der Vcrliefung 80 gehaiicrt isl, isl in der axialen Rich- 
tung in der Darstellung nach links durch die Schulter 84 ci- 
nerseiis und die Sicherungsvorsprunge 78 ajidererscits ge- 
halten. Nach Aufsetzcn des Signalerzeugungsrings 74 auf 
den Verzahnungsring 16 wird dann, so wie vorangehend bc- 
schrieben, die Schwungscheibe 14 in den Verzahnungsring 
16 eingeseizt, und zwar so weii, daB sic in axialer Richtung 
an den Sicherungsvorspriingen 78 des Signalerzeugungs- 
rings 74 anstoBl. Nach dem Verbindungsvorgang, beispiels- 
weise dem VerschweiBen, ist dann der SignaJerzcugungs- 
ring 74 auch in der anderen axialcn Richtung am Gehiiusc 
12 iestgelegt und kann z. 13. durch Abdrchcn oder derglei- 
chen mil hohcr Gcnauigkcit fcriig bcarbeiict werden. 

Der Signalerzeugungsring 74 dient dazu, im Drehbetrieb 
in Zusammenwirkung mit einem Aufnehmer, bcispielsweise 
einer Aufnchmerspule, Signale zur Drchzahlerfassung zu 
erzeugen. Zu diesem Zwecke weisi der Signalerzeugungs- 
ring 74 an seinem AuBenumfang zumindest einen Vor- 
sprung 88 auf, welcher bei Vorbeibewegung an der Autneh- 
inerspule einen elektrischen linpuls erzeugt. Zu diesem 
Zwecke ist der Signalerzeugcrring 74 aus niagnelischeni 
Material ausgebildei. Da die Haltcrung des Signalerzeuger- 
rings 74 am Gehause 12 lcdiglich durch die Klemmung des- 
selben z^wischen dem Verzahnungsring 16 und der 
Schwungscheibe 14 vorgesehen isl, kann dieser Signaler- 
zeugungsring 74 ohne Problem e aus anderem Material auf- 
gebaut werden, als der Verzahnungsring 16 und die 
Schwungscheibe 14, welche sonut weiterhin aus Titan ge- 
bildel und durch VerschweiBen verbundcn werden konnen. 
Es sei darauf verwicsen, daB diese Integration des Signaler- 
zeugungsrings 74 in das Gehause 12 ebenso erhalten werden 
kann, wenn in herkommlicher Art und Weise die Schwung-. 
scheibe und der Verzahnungsring durch Schraubbolzen mil- 
einandcr verbunden werden. Auch ist es grundsaizlich denk- 
bar, den Signalerzeugungsring 74 in den Vcrbindungsbe- 
rcich des Verzahnungsrings 16 mit dcm Deckel 18 zu inte- 
grieren. 

Aufgrund des Vorsehens der axial offenen Ausnehmun- 
gen 76 isl bei SchweiB verbindung zwischen Schwungrad 
(oder Deckel) und Verzahnungsring eine Unterbrechung der 
in Fig. 7 dick eingezeichnelen Sc hweiBn ah 1 90 erzeugt. Urn 
an den Enden 92, 94 der SchweiBnahl 90 keine Kerbspan- 
nungen zu erzeugen, sind in diesen Enden Bohrungen 98, 
100 vorgesehen, welche die SchweiBnahl anschneiden und 
somil. ein spannungsfreies SchweiB nahiende erzeugen. 

Die magnclische Wirkung des Signalerzeugungsrings be- 
eintrachtigi auch nicht die Durchfuhrung eines Elektro- 
schweiBvorgangs, da diese Wirkung durch die gegenseiuge 
Anordnung des Verzahnungsrings 16 und der Schwung- 
scheibe 14 im wesenllichen abgeschirmt wird. 

Durch den erfindungsgemaBen Aufbau des Gehauses ei- 
ner Lamellen kupplung werden bei Senkung der Herstel- 
lungskoslen kn Betrieb erhebliche Vorteile dadurch erhal- 
ten, daB einerseits eine erhohte Verbindungsfestigkeit und 
Versteifung des Verzahnungsrings vorgesehen wird und an- 
dererseils durch Weg lassen von im Siand der Technik erfor- 
derlichen Komponenlen, namlich den Verbindungsschrau- 
ben fur die Gehausebauleile, die Masse und somit das Trag- 
heitsmoment gesenkt werden konnen. Ferner kann bei der 
erfindungsgemaBen Lamcllcnkupplung, beziehungsweise 
deren Gehause, ohne groBere bauliche Anderungen ein Si- 
gnalerzeugungsring zur Drehzahlerfassung iniegricrt wer- 
den, wobei dieser hinsichllich seines Materials unabhangig 
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voni Material der andcrcn Koinponcnten des GchSuscs aus- 
gcwahlt werden kann. 

Palcntanspruche 

5 

1. Gchause fur cine Lamellcnkupplung. insbesondcrc 
Krafifahrzeug-Laniellcnkupplung, unifassend: 

- einen Verzahnungsring (16) mil. einer MehrzahJ 
von an einer Innenumfangsflachc (22) desselben 

in Unifangsrichiung vcrtcill. angcordnelen, sich in i« 
einer Ring-Langsrichlung erslreckendcn Lamel- 
len-Mitnahmczahncn (24), 
. - cine Schwungscheibe (14), welchc mil. dem 
Verzahnungsring (16) an einem erslen Ende (44) 
desseiben zur genieinsamen Drehung verbunden 15 
isi, 

- einen Deckel (18), welcher mil dem Verzali- 
nungsring (16) an cine in zwcilcn Ende (50) des- 
selben zur genieinsamen Drehung verbunden ist, 

dadurch gekennzeiehnel, daB die Schwungscheibe 20 
(14) oder/und dcr Deckel (18) mil. dem Verzalinungs- 
ring (16) durch VerschwciBcn, vorzugsweisc Elektro- 
nenslrahlschwciBen oder LaserschwciBen, verbunden 
ist. 

2. Gehause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeiehnel, 25 
daB die Schwungscheibe (14) oder/und der Deckel (18) 
und der Verzalinungsring (16) im wesentlichen uber 
den gesamlen Umfangsbercich hinweg durch Ver- 
schweiRen verbunden sind. 

3. Gehause nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 30 
zeichnei, daB die Schwungscheibe (14) beziehungs- 
weise der Deckel (18) und der Verzalinungsring (16) 
aus deni gleichen Material gebildet sind. 

4. Gehause nach Anspruch 3, dadurch gekennzeiehnel, 
daB die Schwungscheibe (14) beziehungsweise der 35 
Deckel (18) und der Verzahnungsring aus Titan-Mate- . 
rial gebildet sind. 

5. Gehause nach einem der Anspriichc 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichneL, daB wenigslcns ein, vorzugsweise alie 
LameHen-Mitnahmezahne (24) einc diesen in der 40 
Ring-Langsrichlung durchscizende Ausnehmung (54) 
aufweist. 

6. Gehause nach Anspruch 5. dadurch gekenn zeichnet, 
daB die Ausnehmung (54) nach radial auBen oder/und 
radial innen of fen ist. (bei 60, 62, 64, 66). 45 

7. Gehause nach einem der Anspriichc 1 bis 6, dadurch 
gekennzeiehnel, daB die Schwungscheibe (14) bezie- 
hungsweise der Deckel (18) in den Verzahnungsring 
(16) eingepaBt ist und im Bereich einer AuBen um- 
fangsflache (48) derselben beziehungsweise desselben 50 
mit einer Innen unifangsfi ache des Verzahnungsrings 
(16) verschweiBt ist. 

8. Gehause nach Anspruch 1 oder dem OberbegrifTdes 
Anspruchs 1, ferner unifassend einen Signalerzcu- 
gungsring (74), wobei der Signalerzeugungsring (74) 55 
am Gehause (12) zwischen dem Verzahnungsring (16) 
und der Schwungscheibe (14) oder dem Deckel (18) 
gehallen ist, gegebenen falls in Verbindung mil. dem 
kennzeichnenden Teil von einem der Anspriichc 1 bis 

7. 60 

9. Gehause nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichneu 
daB dcr Signalerzeugungsring (74) wenigstens einen 
nach radial innen vorstchenden Sicherungsvorsprung 
(78) aufweist welcher in cine am Verzahnungsring 
(16) vorgcschcnc, vorzugsweisc axial offene Siche- 65 
rungsausnehniung (76) eingreiit. 

10. Gehause nach Anspruch 9, dadurch gekennzeieh- 
nel. daB die Sicherungsausnchmung (76) in Umfangs- 
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richlung mil. einem Lamcllen-Miinahmezahn (24) aus- 
gcrichiet isi und daB der wenigslcns cine Sicherungs- 
vorsprung (78) cine im wesentlichen an die Zahn konlur 
angepaBic Konlur aufweist. 

11. Gchause nach Anspruch 9, dadurch gekennzeieh- 
nel, daB die Sicherungsausnchmung (76) in Unifangs- 
richiung mil einem Lamellcn-Milnahinezahn (24) aus- 
gerichict ist und sich in den Lamcllen-Miinahmezahn 
(24) crstreckl, und daB dcr wenigslcns cine Sicherungs- 
vorsprung (78) cine Konlur aufweist. welchc der in 
deni Lamellen-Miinahmczahn (24) crzcuglen Ausneh- 
mungskoniur entsprichl. 

12. Gehause nach einem dcr Anspriichc 9 bis 11 und 
dem kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 , dadurch 
gekennzeiehnel, daB die SchweiBvcrbindung zwischen 
dem Verzahnungsring (16) und der Schwungscheibe 
(14) beziehungsweise dem Deckel (18) im Bereich der 
Sicherungsausnchmung (76) unlcrbrochcn ist und daB 
an wenigslcns einem Ende (92,94) der SchweiBvcrbin- 
dung cine die SchweiBvcrbindung anschneidende Ent- 
lastungsbohrung (98, 100) vorgesehen ist. 

13. Gehause nach einem dcr Anspriichc 8 bis 12, da- 
durch gekennzeiehnel, daB dcr Signalerzeugungsring 
(74) auf eine AuBen unifangsfi ache (82) des Verzah- 
nungsrings (16) aufgcpaBl isi. 

14. Gehause nach einem der Anspriichc 8 bis 13, da- 
durch gekennzeiehnel, daB dcr Signalerzeugungsring 
(74) aus anderem Material gebildet ist als der Verzah- 
nungsring (16) und die Schwungscheibe (14) bezie- 
hungsweise der Deckel (18). 

15. Gehause nach einem der Anspriichc 8 bis 14, da- 
durch gekennzeiehnel. da/3 der Signalerzeugungsring 
(74) aus magnetischem Material gebildet ist.. 

16. Verfahren zur Herstellung eines Gehiiuses (12) ei- 
ner Lamellcnkupplung (10), insbesondcrc eines Ge- 
hauscs nach einem der Anspriichc 1 bis 15, unifassend 
das Verbinden eines Verzahnungsrings (16) mil einer 
Schwungscheibe (14) oder und einem Deckel (18) 
durch VerschwciBcn, vorzugsweise Elektronenstrahl- 
schweiBen oder LaserschwciBen. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, unifassend das An- 
ordnen eines Signalerzeugungsrings (74) zwischen 
dem Verzahnungsring (16) und der Schwungscheibe 
(14) oder dem Deckel (18) und dann das VerschweiBen 
des Verzahnungsrings (16) mit der Schwungscheibe 
(14) beziehungsweise dem Deckel (18). 

18. Lamellenkupplung, unifassend ein Gehause (12) 
nach einem der Anspruche 1 bis 15. 
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